‘ Espace \ RESINE DE PREPARATION EPOXY GT 200

5| GENERALITES

CETTE RESINE REMPLACE LA RESINE EPOXY BORDEN vendue parle M.P.R. MATRA
AUTOMOBILE sous les références ;

Petite réparation 60 25 070 318(0,75 |}

Grosse réparation G0 25070319 (1,51)

DESCRIPTHF DU KIT

Un seul conditionnement (0,75 ) réf. 60 25 070 997

H 106939

4 pots de durcisseur GT 200 de 34 g (34 cm3} couvercle rouge

4 pots de résine GT 200 de 166 g (134 ¢mJ) couvercle blanc

1 sachet de fibre de verre courte {longueur - 4 3 5 mm) de 200 g
Toilede Veérane B, 11 mx2m = 0,22 mé
Matdeverred,dmx1,2m = 3,48m!?

4 spatules en bois pour le mélange et |"application de ia résine

S B I R -
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Caractéristigues ;
aspect résine : gel trouble
aspect durcisseur ; liquide ambre

Durée de vie du mélange : (200 g) a 20°C:
= 153 20 minutes.

Durée da durcissement sur la réparation :
de 1 h 00 &4 3 h 00 (suivant ac¢élération par
chauffage).

Température de mise en oeuwvre : + 15°C 4 30°C.

Stockage (emballage d'origine fermé} 1 an a
15/30°C.

Tenue thermigue : 100 °C (130°C avec 40 % de
fibres de verre)

Avantage de ce systéme (par rapport a la reésine
Epony vendueg précédemment) @ temps de prise
plus court {identigue a la résine polyester}.

Facilité d'emplaoi :

— prédosage (suppression des mesures)

— souplessa d'utitisation (4 kits en 1)

- economie {plus d’'utilisation de récipients
annexes)

CHOIX e LA RESINE

Cette résine, plus performante mécanigquement
{adhérence, dureté, flexibilité ] que les résines
polyester peut &tre utilisée sur tout support
polyester (injecte, préimprégne).

San empioi est obligatoire sur les supports SMC
preimprégné {portes, baucliers ESFACE) et seule-
ment pour les fissures, trous et petites cassures.

Toute réparation plus importante sur ces elé-
ments entraine OBLIGATOIREMENT leur rempla-

cerment.

Nota . pour de petites fissures, il est possible
d'utiliser la résine époxy en tube 5300 FFRM

réf. 77 11 080 311 {vaoir Note Technigue n° 66 de
Mai 1986).

QUELQUES NOTIONS DE BASE SUR L'UTILISATION
DE% RESINES

TEMPERATURE :

Ne pas mettre en osuvre en dessous de 15°C : la
réaction de durtissement ne se déclenche pasatla
viscosité impaortante ne permet pas un mélange
haomogéne des composants et |'éhimination
rapide des bulles d'air enfermées |lors de cette
opération.

En cas de température amhbiante inférieure, il ast
rnécessaire de préchauffer les produits et la zone 4
réparer {20°C & 25°C).

Au-dessus de 30°C, la réaction st trés rapide d'ou
une mise en oeuvre déiicate.

La réaction est d'autant plus rapide que le tamps
de mélange est iong et vigoureux {échauffement

interns),

ACCELERATION DU TEMPS DE DURCISSEMENT

L'emploi d'un moyen thermigque {&tuve, lampes
IR} est conserllé pour les résings époxy (durdisse-
ment a coeur supprimant les risques de retraits
apras peinture) en respectant les conseils suivants

® attentre 15" avant de soumettre la réparation
a une montee en temperature {éviter |es
retraits trop importants @ cassure),

2 e pasapprocher leslampes IR A moins de
0.7 mde la réparation,

® ne pas dépasser bB0°C au niveau de |a répara-
tion (déformation du polyaster),

8 Aviter I'utilisation de c¢halumeau 3 air ¢chaud
{la température est ingontralable et non
uniforme : points chauds-»tensions dans la
résine).
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VOLUME :
Respecter les proportions de chaque composant :
® excésde résine - pas de durcissamant

® excés de durcisseur - réaction trop rapide,
resine cassante,

La réaction est d'autant plus rapide que {e volume
de mélange est important (effet de masse).

REPARATION :

La thixotropie (aptitude du produit & ne pas
couler! est améliorée par I'adjonction de fibres
courtes lors de réparations verticales, maximum
50 % de fibres courtes.

PRECAUTIONS D'EMPLOH

L'emploi inconsidére des résines synthétigueas et
de leurs durcisseurs pouvant occasionner des irri-
tations de la peau ou des intexications general es,
les précautions suivantes devroni &tre observées,
alind'éliminer ces risques

& ventilation des locaux et des postes de travail,
extréme propreté des lieux de travail,

® Changement fréguent des vétements de
travail, protection des parties du corps expo-
sées par des crémes de protection - Nettoyage
frégquent des mains, avant-bras et visage.

En cas de contact accidentel se laver a l'eau et au
cavon et rincer abondamment. Dans le cas de

projection dans |es yeux, e rincer & l'eau ot can-
sulter un medecin.

MISE EN OEUVRE DE LA RESINE

Le kit est prédosé © 1 pot de rasine pour 1 pot de
durcisseur {couvere|e rouge).

Les pots non utilisés peuvent &tre stockas et
réutilisés ultérieurement.

MODE OPERATOIRE

Ouvrir 1 pot de résine &t 1 pot de durcisseur
fcouvarcle rauge).

Verser le durcisseur dans le pot'de résine (racler e
fond et les parois du pot a I'aide d'une spatule en
kris).

Mélanger intimement ies 2 composarits {a |'aide
de |aspatule en bois).

1 Durcisseur
2 Résine

%1 100 B0
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CHARGE DE LA RESINE

Verser une partie du mélange (suivant besoin} dans le pot de durcisseur vide.
Utiliser un pot {mélange sans charge} paur l'imprégnatian des 2ones réparées et des tissus (mat ou Vérane),

Mélanger I'autre pot avec des fibres courtes {collage de soyages rappartéds, remplissage chanfrain) ; |a
spatule en bois paut &tre utilisée pour enduire les zones & réparer.

ATTENTION : temps de durcissement dans & pot 4 20°C ; 15 3 20 minutes.
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